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Introduccion
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Eliminacion de olores

Dinamico Proceso

Concentraciones Legislacion
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Situacion inicial



Diferentes Soluciones no Flexibles

Quejas de olores y presion continua
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La decision
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Reto de la solucion:
- Flexible

- Robusta

- Integrada

- Eficaz

Diminuicion de emisiones de olor:
- Permanente
- Condiciones de operacion
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Ingenieria
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Resultados
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Conclusiones
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* Ingenieria

* Auto-térmico

* Flexibilidad

* Vecinos
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Muchas gracias por su atencion!
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